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DESCRIZIONE dell 1 invenzione 
a nome: GAMBINI Giovanni 
di nazionalita: italiana 
con sede in: PISA 


industriale 

Wf 2002 A 0 01 704' 


La presente invenzione si riferisce ad una 
macchina per la troncatura multipla di rotoli di 
carta asciugatutto e/o igienica da log. 

Nel settore della produzione di rotoli di carta 
asciugatutto e/o igienica a partire da bastoni o log 
avvolti di un diametro predeterminato e di una certa 
altezza, ad esempio attorno a due metri, e denominati 
"log", si deve procedere al loro taglio cosi da 
realizzare singoli rotoli, ad esempio di circa. 200 mm 
di lunghezza, pronti per essere distribuiti. 

Attualmente il taglio alia misura predeterminata 
di questi rotoli finali e effettuato su macchine 
troncatrici apposite che ricevono, ad esempio, il 
singolo log e lo tagliano in successione in una 
pluralita di rotoli, ciascuno delle dimensioni 
richieste. Infatti il log, una volta ultimato il suo 
avvolgimento, giunge su un trasportatore a spintori 
tramite il quale viene avviato al disotto della 
macchina troncatrice . 

Usualmente, questa macchina comprende un disco 

BREVETIi, 
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di taglio motorizzato e portato su un braccio. II 
braccio e fatto ruotare per passare da una posizione 
di disimpegno da uno o due log sottostanti, avanzati 
sul trasportatore, ad una posizione di impegno a 
tagliare uno o piu rotoli. Tale operazione si ripete 
per tutta la lunghezza del log iniziale e cosi per 
tutti gli altri log che avanzano. 

Questa tipologia di macchina prevede quindi 
dischi di taglio, detti lame, che si usurano e che 
devono poi essere sostituiti con fermo macchina. 

Inoltre, si deve tenere presente che ciascun 
disco di taglio si impegna su un numero limitato di 
log da tagliare. in rotoli, al massimo quattro log 
sottostanti, date le traiettorie circolari che il 
disco puo percorrere. 

Ulteriormente l'uso di dischi comporta che 
in un certo numero di log affiancati i log central! 
sono maggiormente impegnati dalla lama di taglio. 
Questo comporta un taglio non uniforme e genera un 
surriscaldamento della lama dal momento che lo 
spessore della lama di taglio e crescente verso il 
centro . 

Per cercare di accelerare le operazioni di 
taglio o troncatura sono state realizzate macchine 
troncatrici che addirittura seguono il log o i log 
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durante il loro avanzamento sul trasportatore a 
spintori e li tagliano in movimento cercando di 
guadagnare tempo. 

In ogni caso l'uso dei dischi in queste macchine 
comporta la presenza di dispositivi particolarmente 
complessi e che devono essere per f ettamente a punto 
per non realizzare rotoli tagliati di misure diverse 
o non perf ettamente tagliati secondo le richieste 
degli utilizzatori . Inoltre, presentano gli stessi 
problemi dei dispositivi sopra citati. 

Scopo della presente invenzione e quello di 
realizzare una macchina per la troncatura multipla di 
rotoli di carta asciugatutto e/o igienica da log che 
risolva i problemi in precedenza segnalati . 

Altro scopo e quello di realizzare una macchina 
per la troncatura di rotoli da log che sia 
estremamente semplice e funzionale, pur consentendo 
di procedere nel lavoro di taglio ad una buona 
velocita con produttivita elevata. 

Altro scopo e quello di realizzare una macchina 
per la troncatura di rotoli da log che eviti l'uso di 
dischi data la loro usura ed i problemi connessi. 

Un altro scopo generale e quello di realizzare 
una macchina per la troncatura di rotoli da log che 
comporti risparmio di costi e interruzioni ridotte al 
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miniiuo . 

Questi ed altri scopi secondo la presente 
invenzione vengono raggiunti realizzando una macchina 
per la troncatura multipla di rotoli di carta 
asciugatutto e/o igienica da log come esposto nella 
rivendicazione 1. 

Caratteristiche aggiuntive sono previste nelle 
r ivendicazioni dipendenti . 

Le caratteristiche ed i vantaggi di una macchina 
per la troncatura multipla di rotoli di carta 
asciugatutto e/o igienica da log secondo la presente 
invenzione risulteranno maggiormente evidenti dalla 
descrizione seguente, esempiif icativa e non 
limitativa, riferita ai disegni schematici allegati 
nei quali : 

la figura 1 e una vista prospettica di una 
macchina per la troncatura multipla di rotoli di 
carta asciugatutto e/o igienica da log secondo la 
presente invenzione, 

la figura 2 e una vista in alzata laterale della 
macchina di figura 1, e 

la figura 3 e una vista trasversale della 
macchina nella zona di taglio. 

Con riferimento alle figure, viene mostrata una 
macchina per la troncatura multipla di rotoli di 
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carta asciugatutto e/o igienica da log secondo la 
presente invenzione che e indicata complessivamente 
con 11. 

La macchina per la troncatura 11 viene collocata 
a valle di un trasportatore a spintori 12 che 
alimenta tramite singoli spintori 13, portati da una 
catena 14 chiusa ad anello attorno a pulegge di 
estremita 16, una serie di almeno due log 15 da 
tagliare alia misura predeterminata in una serie di 
rotoli 10 (nell'esempio i log 15 sono quattro) . 

Inoltre, nell'esempio il trasportatore 12 e un 
trasportatore a quattro canali 17 posti su un bancale 
18 ed e attivato da un motore 19, passo a passo o 
comunque azionabile a determinare un avanzamento a 
passi di quantita predeterminabili od addirittura in 
continue In generale il motore e un motore passo 
passo attuato secondo passi equivalenti ad una 
lunghezza di rotoli 10 finiti predeterminata. 

Apposite pressine (non mostrate) trattengono i 
log 15 e si impegnano su di essi quando questi sono 
stati avanzati del passo determinato al disotto della 
macchina troncatrice 11. 

Questa macchina troncatrice 11 comprende una 
testa di taglio 20 che comprende un ugello di taglio 
21 collegato tramite un condotto 22 ad una sorgente 


-7- 


Ing. Barzano & Zanardo Milano S.p.A. 


di acqua ad alta pressione, schematizzata in 23. 

L'ugello di taglio 21 e disposto su un braccio 
24 rotante od oscillante attorno ad un perno 25 
disposto sulla struttura portante la testa di taglio 
20. 

Tale struttura portante la testa di taglio 20 
pud essere spostabile in sollevamento e/o 
abbassamento rispetto al trasportatore a spintori 12 
recante i log 15 per mantenere una distanza sempre 
uguale durante il taglio degli stessi. II taglio 
avviene quindi trasversalmente ai log 15 sottostanti. 

La testa di taglio 20 pud essere disposta su una 
struttura a portale 2 6, che e spostabile in avanti ed 
all'indietro lungo guide 27 secondo la freccia a 
doppia punta 28. 

In tal modo la struttura a portale 26 e 
spostabile in avanzamento e/o arretramento 
parallelamente al trasportatore a spintori 12 
azionato in continue 

E' evidente che a completamento della macchina 
possono prevedersi sistemi di rilievo dei log per 
determinare la lunghezza predeterminata dei rotoli 
finiti 10 che sono cosi ottenuti . 

II vantaggio di una macchina per la troncatura 
secondo la presente invenzione e sostanzialmente nel 
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fatto che funziona senza interruzione grazie alia 
presenza di una testa di taglio ad acqua ad alta 
pressione . 

Inoltre, l'ugello di taglio elimina la presenza 
di dischi o lame che possono essere pericolose nella 
zona di lavoro ed evitando ogni problema di 
riscaldamento per affilatura delle lame e possibile 
incendio . 

II taglio risulta essere perfetto senza problemi 
di compattezza del rotolo e senza alcun problema di 
usura dell ' utensile di taglio. 

I tempi morti sono ridotti in maniera drastica o 
addirittura eliminati e concentrati con tempi di 
pulizia generale o cambio formato. 

Ogni intervento di manutenzione e limitato alia 
presenza dell'ugello che puo essere rapidamente 
sostituito e controllato in seguito. 

I depositi nocivi dovuti al metallo dei dischi 
od a quello di riaffilatura degli stessi sono del. 
tutto eliminati. 

In tal modo sono stati drast icamente abbassati i 
costi di gestione con la eliminazione dei dischi e 
delle mole per la loro affilatura. 

Con questa macchina si realizza inoltre il 
taglio secondo parecchi canali per vari log in 
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contemporanea, con aumento della produttivita. 

Un tale funzionamento potrebbe anche comportare 
la collocazione di un ugello a bordo di pistone di un 
attuatore spostabile trasversalmente ai log con 
maggiore rapidita e precisione. 

Una macchina per la troncatura secondo la 
presente invenzione risolve cosi tutti i problemi 
dell 1 arte precedente e permette in modo semplice ed 
affidabile di manipolare log tagliando rotoli di 
qualunque diametro in qualunque numero senza alcun 
problema, consentendo una sua elevata produttivita. 

Ing. Barzano & Zanardo Milano S.p.A. 
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RIVENDICAZIONI 

1. Macchina per la troncatura multipla di rotoli 
di carta asciugatutto e/o igienica da log che 
comprende un bancale (18) sul quale sono alimentati 
almeno due log (15) tramite un rispettivo 
trasportatore a spintori (12) verso una testa di 
taglio (20) , caratterizzata dal fatto che detto 
trasportatore a spintori (12) passa al disotto di 
detta testa di taglio (20) che comprende un 
dispositivo di taglio ad acqua ad alta pressione (21, 
22, 23) che agisce trasversalmente su detti almeno 
due log (15) separando un pari numero di rotoli 
finiti (10) di lunghezza predeterminata. 

2. Macchina secondo la rivendicazione 1, carat- 
terizzato dal fatto che detto dispositivo di taglio 
ad acqua ad alta pressione (21, 22, 23) e montato su 
una struttura a portale (26) che e spostabile in 
avanti e/o all'indietro rispetto a detto bancale 
(18) . 

3. Macchina secondo la rivendicazione 2, carat- 
terizzato dal fatto che detta struttura a portale 

(26) porta detto dispositivo di taglio ad acqua ad 
alta pressione (20) comprendente un ugello di taglio 

(21) collegato tramite un condotto (22) ad una 
sorgente di acqua ad alta pressione (23) . 
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4. Macchina secondo la rivendicazione 1, carat- 
terizzato dal fatto che detto dispositivo di taglio 
ad acqua ad alta pressione (20) comprende un ugello 
di taglio (21) disposto su un braccio (24) rotante od 
oscillante attorno ad un perno (25) disposto su una 
struttura portante (26) . 

5. Macchina secondo la rivendicazione 1, carat- 
terizzato dal fatto che detto trasportatore a 
spintori (12) e attuato da un motore passo (19) 
secondo passi equivalenti alia predeterminata 
lunghezza di rotoli finiti (10). 

6. Macchina secondo la rivendicazione 1, carat- 
terizzato dal fatto che detti almeno due log (15) 
sono disposti in canali (17) in cui si inseriscono 
spintori (13) di detto trasportatore (12) . 

7. Macchina per la troncatura multipla di rotoli 
di carta asciugatutto e/o igienica da log 
sostanzialmente come sopra descritta e come 
illustrata nei disegni allegata.. 

Ing. Barzano & Zanardo Milano S.p.A. 
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